LINKA V1 Duplo SYSTEM ALPHA 6000

PLNE AUTOMATICKE NEKOMPROMISNI RESENIi PRO VELKE PROVOZY

Linka V1 DUPLO SYSTEM ALPHA 6000 je prelomovy vyrobek ze
., souCasné produkce Duplo. Cely projekt si vyzadal tfi roky intenzivni prace a
vyzkumu. Splnéni pozadavkul trhu na potfeby zvySené produkce a vyssi
kvality silnych brozZur pfineslo novy pohled na vazbu V1.

Dosazeni ostrého lomu pfi velkém poctu listd bylo dosud vyhradni
doménou linek V1 vybavenych slozkovymi snaseckami. SYSTEMALPHA
6000 tézi z konstrukéni vyhody snasecich vézi umisténych vedle sebe -
nikoli za sebou. Toto paralelni feSeni znamena vyhodu vy$Si produktivity a
profesionalniho vzhledu broZury, jelikoZ kazda snesena sada je formovana
do ostrého hibetu separatné. Jednotlivé sady papiru jsou v jedné operaci
rylovany islozeny, v dalSi operacijsou poté nahozeny na sebe, a poté sesity
sedlovym Sitim a tfistranné ofezany, takze vysledkem je dokonale ostra,
nerozevirajici se brozura az o 200 stranach s perfektnim vzhledem
hibetniho i vnitfniho lomu. Na rozdil od v8ech archovych snasecich
. systému na sou€asném trhu, transferova jednotka SYSTEM ALPHA 6000
muZze snaset soucasné do sedlového Siti dvé kompletni sady.

Vzhledem k moznosti vyrobit az 6000 64 strankovych brozur za
hodinu, je mozno pouzitim profezu dosahnout ve dvojprodukci 12 000
brozur za hodinu. Takto vysoka produkce je dosaZzena pouzitim unikatniho
systému fizeni pfesnosti APC (Automatic Presion Control). Vysoka
produkce rychlosti je dosazena rovnéz diky zvétSené podavaci kapacité
vézi DC 10/60Pro. Celkova produktivita je navic zvySena pouzitim systému
odlucovace nekompletnich sad, které koncCi ve specialnim zasobniku, aniz
by se zastavila celkova produkce.

Stejné jako ostatni linky V1 ve vyrobnim programu Duplo je sedlovy
SYSTEM ALPHA 6000 modularni koncepce. Patentovany systém se
sestava ze snasecich vézi DC10/60Pro, transferové jednotky snesenych
sad, rylovaci a skladaci sekce, sedlové Sici sekce a trojofezu. Diky
unikatnimu designu je mozné pfidavat dal8i véZe a transferové jednotky
sad podle potieb uzivatele. VéZe DC10/60Pro pro mohou byt sefazeny v
paralelnim nebo sériovém sledu podle zpUsobu prace a prostorovych
narokd.
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Primyslova konstrukce systému Alpha dovoluje zpracovavat presné
ofezané a Cisté slozené broZury v rozsahu 4 - 200 stranek v
nepretrzitém provozu tam, kde mésicni produkce presahuje 100 000
% brozur. SYSTEM ALPHA 6000 je schopen vyrabét brozury z obou &asti

. spektra digitalniho a ofsetového tisku pfi maximalni graméazi 300 g/ m*a
rozméru 90 x 95 mm az 305 x 353 mm. V tomto rozsahu je zahrnuto vSe
od malych brozur, pfes dvojprodukci CD bookletli az k atraktivnhim
rozmérum B4+ a v sou€asnosti velmi zadanym brozuram A4, Sitym na
kratsSi strané.

Klicovou vlastnosti linky V1 SYSTEM ALPHA 6000 je precizni
automatika, ktera dovoluje operatorovi automaticky nastavit vSechny
potfebné parametry véetné tlaku valci do 60 sekund, coz zvysSuje
produktivitu a redukuje odpad. Tyto prace jsou ulozeny ve 100 pracovnich
pamétich a vyvolavaji se jednodusSe z dotykového fidiciho panelu.
Sedlovy SYSTEMALPHADbyl navrzen pro uzivani JDF dat (Job Definition
Format) a mize byt tedy zarfazen do standardniho tiskového procesu
zalozeného na mezinarodnim standardu JDF s pouzitim Job ticketl a
automatickym nastavenim dat pfipravenych v pre-pressu.

Hlavni ideou linky V1 SYSTEM ALPHA 6000 je uspora ¢asu pfi pfechodu
mezi jednotlivymi zakazkami, napf. pokud je jiz jednou instalovan
profezavaci ntz, systém Alpha umoziiuje jeho pouziti nebo odstaveni
stiskem tlacitka na dotykovém panelu, namisto namahavé a pracné
demontaze, kterou se vyznacuji ostatni podobné linky. Pro uZivatelsky
komfort nabizi SYSTEM ALPHA 6000 vynikajici pfehled o v3ech
probihajicich procesech a snadny servisni pfistup ke vSem pracovnim
Castem, takze pfipravny Cas je zde stlacen na minimum.

V zakladnim provedeni DUPLO SYSTEM ALPHA 6000 obsahuje dva
vstupni moduly, Sici sekci, robustni trojofez a dlouhy Supinovy vykladac.
Systém Alpha kromé profezavaciho noze s dvojbfitem 6,35 a 9, 5
umoznuje pouziti systému studeného lepeni ISG podavace Duplo DSF
5000, moznost pfipojeni dérovaci jednotky pro otvory o priiméru 6,4mm,
rozsifeni o zafizeni na vkladani listl, pfidanidalSich Sicich hlav Hohner a
jejich vymeénu za oCkove Sici hlavy.




SYSTEM ALPHA 6000

SPECIFIKACE
Stanice

Podavaci systém
Kapacita pozice
Rozmér papiru* (d x §)
Rychlost*

Gramaz papiru*
Pocitadlo sad
Funkce a programy
pozic,

prokladaci mod
Detekce

zasek,

Prislusenstvi on-line
Rozmeéry (d x § x v)
Vaha

Napajeni

SPECIFIKACE
Prestaveni

Rozméry papiru na vstupu mm d x §

Rozméry brozury (Pfed ofezem
(d x § jednoprodukce)

Rozméry brozury (Po ofezu
(d x § jednoprodukce)

Rozméry brozury (Po ofezu
(d x § dvojprodukce)

Max rychlost
A4 jednoprodukce

A5 dvojprodukce

Gramaz papiru

Vzdalenost skobek (jednoprodukce)
Tloustka brozury jednoprodukce
Tloustka brozury dvojprodukce

PocCet paméti
Sici hlavy
Sirka orezu

Nastaveni skladacich valcl
Nastaveni rylovani

JDF

Konektivita

Max. pocet vézi

Napajeni

PrisluSenstvi

SPECIFIKACE
Rozméry papiru:
Paméti:

Max. prachod:
Rychlost:

Kapacita vykladace:
Rozméry: (d x § x v)
Vaha:

Napajeni:

SNASECI VEZ DC-10/60 PRO

10, 20, 30, 40, 50 nebo 60 (1 az 6 vézi)

podsavané pasy spolu se separacnim rozfukem

65 mm

min 148 x 120 mm,max. 610 x 353 mm

do stohovace az 9 000 sad/hod. do brozurovackyALPHA az 6000 sad/hod
vSechny pozice 40 - 300 g/m? , moznost snaseni kiizovych slozek do stohovade
digitalni - 5 islic (pfednastaveni poctu a total)

autokalibrace, vybér levého nebo pravého vystupu, autom. vybér obsazenych

4 krokové fizeni presahu, multikrokové Fizeni rychlosti, blokovy mod,
vyluCovaci drahy (prava i leva), rucni pfikladani, setfasani

dvoji podani (nastavitelna citlivost a pozice) neodebrani, zasek, transportni
prazdna pozice

ALPHA 6000, DBM-400 STR, DC-8000ST

750 x 630 x 1972 mm

320 kg

240V, 50Hz/ 4.5A

SEDLOVA BROZUROVACKA ALPHA 6000
Automatické

Max 610 x 353mm
Min 206 x 140mm

Max 353 x 305 mm
Min 120 x 95 mm

Max 347 x 302mm
Min 120 x 95 mm (170x 95mm s instalovanym profezem§

Max 173 x 250mm
Min 90 x 95 mm

6000 brozur /hod 4-64stran (az 8 listt z DC-10/60Pro pfi pouziti max. 4 vézi)
3,600 brozur/hod 68-128 stran

12,000 brozur/hod (6.35mm profezavaci niiz)

Max. tloustka brozury 3mm

50 - 300 g/m2

66 -260mm

10mm (200 stran x 80gsm)
3mm (6.35mm profezavaci niiz)
4.5mm (9.5mm profezavaci niiz)

100
2 Standard Hohner 2 (rozsifitelné na 4)
Celni ntiz 45mm
Boc¢ni noze 35mm
Automatické
Manualni
ANO
DC10/60, DC10/60 Pro, DSF5000
10 x DC10/60
250V / 60Hz
Stredni profezovy nGz 6.35mm 9.35mm. ISG studené lepeni
Podavaé¢ DSF5000 2 x Hohner hlava, Oc¢kové Siti ,dérovaci modul, odvod
odrezkll ,Stohovac¢ brozur, Hranaticka hiebetl

STOHOVAC DBM-400STR
210 x 148 az 500 x 350 mm

10 pfednastavenych, 3 uzivatelské,
rychlé pfestaveni servomotory

az 60 listl v jedné sadé

az 9 000 sad/hod (prosté stohovani)

430 mm stoh papiru

750 x 880 x 890 mm

170 kg

240V, 50Hz /5 A



