LINKA V1 Duplo SYSTEM DUETTO

Reseni dokonéovacich operaci po ofsetovém i digitalnim tisku.

SYSTEM DUETTO je technologicky pokrocila kombinovana sestava stroju, zalozena na snaseci

lince DUPLO SYSTEM 5000, zahrnujici dynamicky podava¢ archi DSF-2000, az tri snaseci véze
DC-10/60, brozurovacku DBM-500 a c¢elnioifrez DBM-500T.
Stiskem jediného tlacitka bez dal$iho manualniho zasahu mize SYSTEM DUETTO produkovat broZury
od 250x350 mm pies CD format az po rozmér 120x75mm. Sici hlavy, voditka, dorazy, sklepavaci prvky i
falcovaci role, vSe je prestaveno béhem necelé pul minuty. Stejné snadno probiha prestaveni ze Siti
brozur V1 naSiti bloku V3.

SYSTEMDUETTO je prvnilinka, ktera nabizi dokon¢ovani vazbou V1 a V3 se zpracovanim dokumentt
z ofsetovychidigitalnich vystupu, kde akceptuje metodu ,sada za sadou“ze snasecich vézi DC-10/60 nebo ,list
za listem“z podavace papirtl DSF- 2000. Dokumenty, vytisténé na obvyklém ofsetu, jsou nalozeny do DC 10/60,
poté sneseny a podany do broZurovacky, dokumenty z digitalni tiskarny, jsou obsluhou pfedany do hlavni
pozice podavace listll, umisténého na pravém konci linky. Odsud jsou pfedsnasené listy sekvenéné podavany
do brozurovacky, kde jsou archy shromazdovany do nastaveného poctu listll a pak seSity do brozur.

SYSTEM DUETTO je idealni systém pro tiskarny, které planuji pfechod z ofsetu na digitalni tisk , nebo
kde jsou obé technologie pouzivany zaroven. Jednoduchym zpUsobem je zde umoznéno vzajemné vcélenéni
barevného obsahu a proménlivych dat do kone¢ného feseni tiskovych vystupl. Neni tak tfeba kupovat dvé
oddélené dokonCovacifady pro ofsetovy a digitalni tisk.

Vakuoveé snaSeci véze, i vakuovy podava¢ umoznuji bezproblematické snaseni nejriznéjsich druhd a
bezotiskovych systémul na dnesnim trhu. Osm podsavanych past a dva separacni prsty kazdé stanici nabizi
komfortni podavani i problematickych papiru nebo silnych slozek. Hlu¢na dmychadla se slozitymi ventilovymi
rozvody , CiSténim filtrd a chlazenim vzduchu byla u vézi Duplo nahrazena jednoduchou soustavou 20
preciznich, tichych a bezudrzbovych ventilatorl, vyrabénych pro strategické ucely. Pomoci dotykového
displeje je umozZnéno elektronicky zdvojit obalkové pozice nebo rozdélit linku i snadeci véZ pro non-stop
produkci s nakladanim papiru do prazdnych stanic za chodu linky. V pfipadé detekce chybného podani jsou
sady odklonény do zvlastniho zasobniku bez preruseni prace celé linky.

Brozurovaci sekce nabizi neporovnatelnou jednoduchost obsluhy pomoci dotykového displeje a
uzivatelskych paméti. Pfestaveni z minimalniho na maximalni format je realizovano bez manualniho zasahu,
automatika prestavi nejen vSechna voditka, Sici hlavy, ofezavaci noze, ale i skladaci valce a Supinovy vykladag.
Presnost prestaveni je definovana zakladni krokem stroje 0,1mm. Cely vyrobni proces véetné pohybu papiru,
posuvu Siciho dratu a pozic nastrojti je monitorovan soustavou &idel. Ridici modul v pfipadé problému okamzité
zastavi celou linku, coZ minimalizuje ztraty hotového tisku.

Modularni koncepce umoZznuje tiskarnam investice v souladu s jejich pozadavky s moZnosti reakci na
pozadavky trhu a dalSiho technologického rustu.

Diky oteviené koncepci, nevidané variabilité¢ a naprosté jednoduchosti oviadani linky SYSTEM
DUETTO tak pfichazi do tiskaren profesionalni primyslova dokoncovaci technologie s rychlou navratnosti
vloZenych investic.



SNASECI VEZ DUPLO DC-10/60PRO

AIR MANAGEMENT

Vakuovy podavaci systém Duplo je jednim z nejspolehlivéjSich
bezotiskovych systémul na dneSnim trhu.Snaseci véz je vybavena
celkem 20 tichymi ventilatory pro dosazeni separatniho podsavani i
rozfuku v kazdé z 10 pozic.

8 pasovy kanalovy podsavany systém pracuje s podavaci plochou
187cm’, regulovatelné otacky rozfukového ventilatoru a dva
separacni prsty v v kazdé pozici a umoziuji dokonalé a bezproblémové
podavani listd i kfizovych slozek. Nejvétsi vyhodou této metody je Siroky zabér
rozsahu podavani bez nutnosti slozitého pfestaveni.

Véze DC-10/60Pro Systemu 5000 umoziiuji kompletni modularitu pouzitim 10, 20,
30, 40, 50 i 60 pozic.

RYCHLOST - Systém 5000 je modularni vertikalni snaseci a brozurovaci systém s maximalni produktivitou v
kazdé etapé. Vakuoveé podavani vézi DC-10/60 Pro je unikatni konstrukéni feSeni, které je navrZzeno pro odebirani
Sirokého rozsahu materialu s naprostou presnosti a vysokou rychlosti. Vzduch je vhanén zepfedu na stoh papiru v
pozici pomoci vykonného a tichého ventilatoru. Dal$i ventilator vytvari vakuovou minikomoru pro zvedani jednotlivych
papiru ze stohu. Tento podtlak je distribuovan fadou kanalk( vedenych ve sméru pohybu papiru. Popsany zplsob
dava papiru potfebnou tuhost pro lepSi podavani bez ohledu na jeho gramaz nebo vedeni viaken. Podtlak
rovhomeérné pokryva Sirokou oblast, coZ umoznuje listu papiru pohyb vysokou rychlosti s velkou stabilitou sméru.
System 5000 dosahuje impozantnich 4500 tristranné ofezanych brozur za hodinu pfi vyrobé brozur a 9 000
sad/hod. pfi prostém stohovani do stohovace.

Pro maximalni produktivitu ov8em Duplo pouZziva vice, nez pouhou rychlost.

MINIMALNI ZTRATOVY CAS - Rozfuk a podtlakové sani jsou distribuovany do kazdé pozice nezavisle.
PFi pouziti dvou, deseti nebo i Sedesati pozic je vzdy dosazeno spravného mnozstvi vzduchu do trysek i kanalka. To v
praxi zajistuje stabilni pfesnost, zanedbatelny ztratovy ¢as a famdzni produktivitu. Zména mezi odliSnou praci, jinym
rozmérem papiru a rozliénymi druhy zpracovaného materialu je velmi rychla a zachovava optimalni vykonnost. Se
snaseci vézi DC-10/60Pr pracujici vysokou rychlosti je zakladem produktivity pouze €as nakladani. S ohledem na
tuto skutecnost byla kapacita pozice zvySena na 65 mm, pro minimalizaci prostoji a redukci frekvence nakladani.

VSESTRANNOST - Unikatni podavaci zafizeni véZe DC-10/60Pro nabizi neuvéfitelnou vestrannost: je
schopno pracovat s rozmanitymi druhy papiru od 40 g/m2 po 300 g/m2, od 148 x 120mm do 500 x 350mm.
Minimalni format miize by pomoci booklet kitu upraven na 148x105mm. Podavaci systém je formatové indiferentni, to
znamena ze napf. format A6 je odebiran s tim samym nastavenim rozfuku i podtlaku jako format A3 pfi zachovani
stejné gramaze. Neni tedy tfeba Zadné manualni pfestavovani mezi témito druhy zakazek.

JEDNIMVI PRSTEM - V&7 DC 10/60 Pro ma obsahlé moznosti programovani, poskytujici uZivateli maximalni
produktivitu pro kazdy typ prace. Pro velké naklady z nékolika stranek je vyhodné pouzit Blokovy méd , kde je
moznost dokladat papir pfi chodu stroje.Sekvenéni podavaci mechanismus zajiStuje vysokou rychlost snaseni. Pokud
prepinate mezi vyrobou brozur a béznym stohovym snasenim, nebo programovymi médy, vSechno je dosazitelné
pouhym dotykem na displeji. Barevna dotykova obrazovka a konstantni LED displej pfedava obsluze informace o
pravé probihajicim provozu.

KOMPLETNI AUTOMATIZACE Detektory automaticky zjidtuji, které pozice jsou naloZeny a podle
potfeb zapinaji veSkeré potfebné hardwarové i softwarové ovladani. Tim je ovladani snasecky DC-10/60Pro velmi
prijemné a minimalizuji se ¢asové naroky na praci obsluhy. DalSi vyhodou snasecich vézi DC-10/60Pro je
samonastavovani indikace nepodani, dvojiho odebrani a zaseku. DC-10/60Pro pouziva progresivni infracerveny
detekéni systém s moznosti nastaveni citlivosti €idel a posunu ¢teni do riznych Usekl odebiraného papiru, coz
zajistuje stabilni a vysoce pfesné monitorovani kazdé operace. Modularni design DC-10/60Pro umoziuje kombinaci
az Sesti vézi po 10 pozicich. Ve vysledku tak dostavame az 60-ti pozicovy systém, dovolujici uzivateli pridavat
jednotlivé véze a dalSi komponenty se vzristajicimi potfebami na vykon systému.

VYLUCOVACI DRAHY VPRAVO | VLEVO System 5000 obsahuje vyludovaci zasobniky v pravém i v
levém sméru prace, kde jsou odklanény chybné snesené sady podporujici produktivitu i v pfipadé pouzité
sofistikované detekce snaseni. Produkce je tak oc€isténa od nahodilych nekorektnich sad bez zastaveni provozu celé
linky. Ztraty jsou tak redukovany na minimum, jelikoZz sady mohou byt opraveny a ruéné poté pfidany do
dokoncujiciho zafizeni nebo znovu vraceny do snasecich pozic.



AUTOMATICKY PODAVAC DUPLO DSF-2000 piedstavuje jednoduché
feSeni pfi zpracovani vystupu z rozlinych tiskafskych zafizeni , ¢ernobilych i barevnych
digitalnich tiskaren, ofsetovych stroji nebo kopirek, kde kombinuje vSechny vyhody on-line
i off-line zpracovani tisténého dokumentu. DSF-2000 umoziiuje efektivni feSeni dokon&eni
pro skupiny tiskovych stanic a reaguje na vzristajici pozadavky decentralizovaného tisku.
DSF-2000 akceptuje elektronicky sefazené vystupy z jakychkoli digitélnich tiskaren a podava
je rychlosti az 120 listd/min. Potistény material je zpracovavan ve dvou stanicich, kde je
pomoci vakuového bezotiskového podavani pomoci pasl odebiran pfislusny pocet listl
z vysokokapacitni pozice, ktery mize byt prokladan obalkou z pozice pomocné. Je
samoziejmé mozné kombinovat mono tisk z laserové tiskarny v pozici zakladni, ktery je
podavan list po listu a nasledné prolozen ofsetem tiSténou obalkou z pozice pomocné.
Kapacita pozic je az 2000 list( v hlavni pozici a 600 list(i v pozici pomocné.

DSF-2000 je mozno naprogramovat poctem stranek kazdé sady, nebo ¢tenim znacky konce sady. Pocet listli je mozné urcit
i pouzitim ¢arového kddu pro zajisténi naprosté korektnosti finalniho vyrobku i pfi naprosté variabilité zpracovanych sad.
Podavaci systém je soucasné kontrolovan Cidly provéfujicimi neodebrany papir, dvojité odebrani &i prazdnou pozici
zasobniku. Podané listy jsou akumulovany v broZurovacce, kde jsou nasledné sesity, sloZzeny a ¢elné ofiznuty do podoby
finalnibrozury V1.

BROZUROVACKA DBM-500

Dynamicka brozurovacka DBM-500 je koncepCné nova automaticka falcovacka/seSivacka. Nenajdete zde
zadné manualni prestavovani, nepouziva se zadné naradi. Zména mezi minimalnim a maximalnim formatem pouzitim
prehledného dotykového LCD panelu zabere pouze sekundy. Bez zasahu do stroje tak broZzurovacka produkuje ¢elné
ofizlé brozury v impozantnim rozsahu od 70x120mm po 250x350mm. Totéz plati pro zménu vyroby brozur Sitych
vazbou V1 navazbu V3. Jednoduchost pfestaveni redukuje potfebu vysoce kvalifikované obsluhy a ¢as pro zaskoleni.
Vlastni nastaveni je realizovano a operatorem nebo vlastni paméti s presnosti 0,1 mm, coz pokazdé zajistuje absolutni
presnost produkce. Pro dosazeni maximalni produktivity vystupu Systemu 5000 je DBM-500 navrzena pro rychlost az
5000 celné orezanych brozur/hod, pfipadné 9000 tfistranné ofezanych brozur v dvojprodukci pomoci pfidaného
ofezu DKT-200. Dva pary falcovacich roli davaji ve vysledku ostry a Cisty sklad a Uhledné srovnané stranky brozury jsou
pevné sesity pro dosazeni vysoce kvalitniho vystupu. Samotné nastaveni je fizeno pomoci dotykoveé citlivého panelu a je
mozno jej ulozit do nékteré z 12 paméti stroje. Mimo 12 programd je stroj vybaven jednim programem nulovym, ktery
slouzi pro zakladni nastaveni. Ve vSech programech je poditano i s nastavenim €elniho ofezu DBM-500T + stranového
ofezu DKT-200, které je rovnézrealizovano z pfehledného dotykoveho displeje DBM-500.

Velkou konstrukéni vyhodou DBM-500 je velmi dobra a rychla pfistupnost do v8ech €asti stroje, stejné jako
dokonala viditelnost vSech provadénych operaci. Nejdulezit€jSi zménou je zpuUsob dopravy slozek, které jsou
dopravovany stfedem stroje, coz ma za nasledek bezproblematicky, jednodussi chod stroje a bez nutnosti manualniho
nasazovani pridavnych magnetickych voditek a pomocnych pfitlakovych koleCek. Rovnéz feSeni vyroby vazby V3 je
zajiSténo automaticky bez demontaze komponentd linky. Samoziejmosti je dikladné bocni a zadni sklepavani
snesenych archu pfed a po jejich sesiti. Samotné skladani doznalo zmén v automatickém nastaveni mezery mezi pasy
podle tloustky brozury a funkci korekce Sikmosti skladu za chodu stroje. Brozurovacka DBM-500 umozriuje zpracovavat
vstupy kompletnich sad ze snasecich vézil vstupy list po listu z digitalnich rychlotiskaren, nebo podavace DSF 2000/5000
bez nutnosti manualniho prestavovani. Je mozné ji doplnit i o vestavbu na vyrobu Sitych kalendar. Tyto rozSifené
moznosti posouvaiji brozurovacku DBM-500 do absolutni Spicky , kde rychlost a flexibilita je umocnéna vysokym podilem
automatizace a moznosti integrace do nejriznéjSich sestav podle soucasnych i budoucich potfeb uZivatele.

DBM-500

vnitfni usporadani dotykovy displej skladaci role a pary Sici hlavy vystup



SYSTEM DUETTO - dokoncovaci moduly

CELNi OREZ DBM-500T

DBM- 500T vykonny Celni ofez je navrZen pro vysokou zaté€Z v procesu vyroby brozur.
Pfi kvalitné nafezaném vstupu staci pouze ofiznout ¢elni hranu pro dosazeni
vynikajiciho vysledku. Ovladani dorazu a nastaveni vstupnich i vystupnich pasu je
realizovano z brozurovacky DBM 500. Stroj pfestavuje automaticky a dorazova kola na
dlouhém vykladadi. Vzajemna komunikace s ostatnimi stroji linky u¢inné zamezuje
moznému zni€eni finalni produkce pfi opomenuti obsluhy.

STRANOVY OREZ DKT-200

DKT-200 - ofezavaci zafizeni doplfuje brozurovaci sekci v plnohodnotny trojorez.

Tento vykonny stranovy ofez je navrzen pro vysokou zatéz v procesu vyroby brozur.
Ovladani pozice nozll a nastaveni vstupnich i vystupnich pasu je realizovano z
broZurovacky DBM-500. Vzajemna komunikace s ostatnimi stroji linky u¢inné
zamezuje moznému zniceni finalni produkce pfi opomenuti obsluhy. Stroj muze byt dale
vybaven stfednim profezem pro dvojprodukci.

HRANATICKA HRBETU ASM-500

ASM-500 - hranaticka hrbetu je pfipojena na vystup z ofezavacich modult. Hrbet
broZury je zformovan do hranatého tvaru a pfipomina tak lepenou vazbu V2. Hotové
brozury jsou stohovany do vysokokapacitniho vykladace umisténého v ergonomické
vySce, kde jsou odebaryny obsluhou. Vzajemna komunikace s ostatnimi stroji linky
ucinné zamezuje moznému zniceni finalni produkce pfi opomenuti obsluhy.

LIS HRBETU DBM-500P

DBM 500P - lisovaci zarizeni docili jednim prdchodem uhledné ostry hibet brozury diky
dvéma partim robustnich lisovacich valcl. Nastaveni sily pfitlaku valct a lisovaci
mezery je manualni.

PRED POUZITIM DODATECNEHO LISOVANI

PO POUZITI DODATEGNEHO
\ LISOVANI

VYSOKOKAPACITNIi STOHOVAC DBM-400STR

Kombinace stohovace DBM-400STR a snaseciho Systemu 5000 tvofi idealni FeSeni
pro prosté stohovani do bloku nebo rozkladané ofsetové stohovani pro lepenou vazbu a
dal$i zpracovani.Do stohovace se stohovaci vySkou 430mm muze byt najednou
dopraveno az 60 listt papiru o gramazi 40 - 250g/m®. nebo aZ 20 k¥iZzem sloZenych
arch(l do graméaze 150g/m* DBM-400STR je navrZen pro snadné uzivani diky
pfehlednému LCD panelu a ovladanim pomoci jog-dial kolecka. Tento stohovac nabizi
rovnéz automatickou zménu formatu. Obsluha si muze vybrat z 10 pfednastavenych a 3
uzivatelskych paméti. Stohovac je ergonomicky navrzen do vySe pasu, coz eliminuje
namahavé ohybani pro jeho obsluhu. Chybné snesené sady jsou vylou¢eny do

specialnihio zasobniku bez zastaveni produkce linky.
Pozn. Timto stohovacem je mozné zaménit podava¢ DSF 2000

STOHOVAC DC 8000ST

Kombinace stohovace DC 8000ST a snaseciho Systemu 5000 tvofi ekonomické fedeni
pro prosté stohovani do bloku nebo rozkladané ofsetové stohovani pro lepenou vazbu a
dalSi zpracovani. Do stohovace se stohovaci vySkou 80mm muze byt najednou

dopraveno az 20 list( papiru o gramazi 40 - 250g/m’. Nastaveni stohovace je manualni.
Pozn. Timto stohovaéem je mozné zaménit podava¢ DSF 2000

SETRASAC DC-12JR

Pro zpracovani lehkych a samopropisovacich papirt je vyhodné pouzit vibraéni
setfasa€ DC-12JR s kapacitou stohu 80mm a formatem od 148x120 do 350x500mm.
Sklon setfasace a doryzy jsou manualné nastavitelné. Pro oddéleni sad je mozno
pouzit proloZky z nékteré pozice snasecky. Rychlost sytému dosahuje az 10 000
sad/hod. pfi formatu A4.

Pozn. Timto stohovacem je mozné zaménit podava¢ DSF 2000

SYSTEM DUETTO mduze byt dale vybaven moduly pro in-line baleni brozur do félie, vyrobu brozur s Sestistrannou nebo
zkracenou obalkou, criss-cross stohovacem, vysokokapacitnim podavacem listli a obalek, kalendafovym modulem,
oddélovacem poctu brozur a fadou dasSich FfeSeni podle potfeb uzivatele.

Podle svétovych vyzkumu &ini pramérny néklad brozur fadové stovky kusu a stale se snizuje. Objem celkové

produkce v$ak ziistava zachovan. Rychlost pfestaveni linky se tak stala klicovym faktorem. ReSeni existuje.



SPECIFIKACE
Stanice

Podavaci systém
Kapacita pozice
Rozmeér papiru* (d x §)
Rychlost*

Gramaz papiru®
Pocitadlo sad

Funkce a programy

Detekce

Prislusenstvi on-line

Rozmeéry (d x $ x v)
Véaha

Napajeni
SPECIFIKACE

Programovatelné paméti
Automatické funkce:

Sesivaci pozice:

Sesivaci metoda

Pocet Sicich hlav:
Rychlost

Kapacita papiru: (80 g/m?):

Rozméry papiru pro brozury:
Rozmeéry papiru pro ploché Siti:

Neorezana velikost brozury:
Skladaci metoda:
Detekeni systém:

Kompatibilita se snaseckami:
Kompatibilita s tisk. systémy:

Prisludenstvi:

Rozméry (d x § x v):
Vaha:

Napajeni:
SPECIFIKACE
Nastavovani:

Rozmeéry broZury (d x $):
Kapacita papiru (80 g/m?):
Rychlost:

Rozméry (d x § x v):
Vaha:

Napajeni:
SPECIFIKACE
Rozmeéry brozury (d x $):

Tloustka brozury
Kapacita papiru (80 g/m’):
Rychlost:

Rozmeéry (d x § x v):
Vaha:

Napajeni:
SPECIFIKACE

Kapacita

Kapacita

Gramaz papiru

Gramaz papiru

Produkce brozur

Rozméry vysledné brozury
Rozméry: (d x § x v)

Vaha:

Napajeni:

SYSTEM DUETTO

SNASECI VEZ DC-10/60 PRO

10, 20, 30, 40, 50 nebo 60 (1 az 6 vézi)

podsavané pasy spolu se separacnim rozfukem

65 mm

min 148 x 120 mm,max. 500 x 350 mm

do stohovace az 9 000 sad/hod. do brozurovacky s trojofezem az 4500 sad/hod
v8echny pozice 40 - 300 g/m’ , moznost snaseni kfiZzovych sloZek

digitalni - 5 Cislic (pfednastaveni poctu a total)

autokalibrace, vybér levého nebo pravého vystupu, autom. vybé&r obsazenych pozic,
4 krokové fizeni presahu, multikrokoveé Fizeni rychlosti, blokovy mod, prokladaci méd
vyluGovaci drahy (prava i leva), runi pfikladani, setfasani

dvoji podani (nastavitelna citlivost a pozice) neodebrani, zasek, transportni zasek,
prazdna pozice

DBM-500 Dynam. brozurovacka, DBM 500T &elni ofez, DKT -200 stranovy ofez, DBM
400STR stohova¢, DSF 2000stohovac¢, DC 12JD setfasac, kit na vyrobu kalendarq,
dérovaci modul .

750 x 630 x 1972 mm

320 kg

240V, 50Hz/ 4.5A

BROZUROVACKA DBM-500

12 + 1 z&kladni (obsahujici A4 & A3 vazbu V1, A4 vazbu V3)

Sici hlavy, zadni sklepavac, bo¢ni voditka, Sici doraz, falcovaci doraz, zadni
doraz - vSe je automaticky pfestaveno do 25 sekund z minimalni do maximalni polohy
s presnosti 0,1 mm!!

sedlova V1, Siti v rohu, Siti na strané V3 nebo prosté skladani

Sici drat

2 (4 prisluSenstvi) HOHNER 43/6, Siti skobkou plochou nebo o¢kovou

Az 5000 sad/hod.

Brozury: az 25 listd** (v&. 250 g/m’ obalky) Siti naplocho: az 30 list(**
Min:170 x 120 mm Max:500 x 356 mm

Min:140 x 120 mm Max: 364 x 356 mm

Min:120 x 85 mm Max:356 x 250 mm

falcovaci nliz a 2 pary nastavitelnych roli+korekce Sikmosti skladu zaseknuty
papir, odebrani dvou papiru, nepodani, pfitomnost a posuv Siciho dratu
DC 10/60 PRO, DC 10/60, DC 8/32

UP’l

prodlouzeny vyloznik (1250 mm ), pocitadlo sad & kicker, calendar kit

1610 x 700 x 1005 mm

412 kg

240V,50Hz/4.5A

CELNi OREZ DBM-500T

plné automatické- presnost 0,1 mm!!

Min: 70 x 120 mm Max: 250 x 356 mm

az 25 sloz. listh (v&. 250 g/m* obalky)

az 5000 brozur/hod

1094 x584 x 700 mm

241 kg

230V,50Hz/5A

STRANOVY DVOJNOZOVY OREZ DKT-200

Min: 75 x 120 mm bez profezu / 75x90mm s profezem

Max: 250 x 356 mm bez profezu

300g/m’ obalka + 24 listli bez profezu / 300g/m’ obélka + 12 listt s profezem
az 5mm bez profezu, / 2,4mm s profezem

az 4500 brozur/hod bez profezu / 9000 brozur s profezem(dvojprodukce)
932 x800 x 1169 mm

472 kg

230V,50Hz/5A

PODAVAC DSF-2000

2000 listd 80g/m2 v hlavnim podavadi

600 listt 80g/m2 v pomocném podavaci

80-280 g/m2 v hlavnim podavaci

80-250 g/m2 v pomocném podavaci (160g/m2 kfidovy papir)
Max. 40 brozur/min.(A5) Max. 30 brozur/min.(A4)

Min. 140x210mm (dx8) Max 229x 320mm (dx8) pfed ofezem
1100x750x1020mm

280 kg

240V, 50Hz



